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Turbasa
Division Metalmecanica:
Expertos en maquinados

industriales




Turbasa Con mas de 20 anos de experiencia en el sector, Turbasa

e S - . se especializa en maquinados industriales de alta
D Ivision M eta lm ecanica. precision. Nuestros centros de maquinado de control
1 numérico (CNC), el cumplimiento de normativas de
Expertos enm aq ul nados calidad y nuestro estricto control de procesos y calidad
in d ustri 2 les nos posicionan como lideres en el mercado.
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de experiencia

Turbasa cuenta con mds de 20
anos de experiencia en la industria
de maguinados industriales, lo
que nos ha permitido establecer
relaciones solidas con empresas
lideres en diversos sectores,
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experiencia
sz ofs  en laindustria
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Muestra trayvectoria incluye la - \'
it | e colaboracion constante con / (5
. T = empresas como Pemex, Mayekawa,
i Jat Bridgestane, Bosch, Ventor, L+

Movidesa, Qrto, entre otras, o cual
respalda nuestro compromiso.



Mas de 20 ainos
de experiencia

Turbasa cuenta con mas de 20
anos de experiencia en la industria
de maquinados industriales, lo
que nos ha permitido establecer
relaciones solidas con empresas
lideres en diversos sectores.
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Colaboraciones con
empresas lideres

Nuestra trayectoria incluye la
colaboracion constante con
empresas como Pemex, Mayekawa,
Bridgestone, Bosch, Ventor,
Novidesa, Qrto, entre otras, lo cual
respalda nuestro compromiso.




Tecnologia CNC en
nuestros procesos



Alta precision

Nuestra tecnologia CNC
permite realizar maquinados
de alta precision,
garantizando la calidad en
cada pieza producida.

Diseiios complejos

Los centros de maquinado
CNC son capaces de ejecutar
disefios complejos con una
repetibilidad excepcional.

Eficiencia operativa

El uso de tecnologia CNC
optimiza los tiempos de
produccion, aumentando la
eficiencia operativa de
nuestros procesos.



METODOS DE CONTROL DE
PRODUCCION Y CALIDAD

Mantenemos un riguroso control de procesos mediante
hojas de control detalladas. ;Cédmo aseguramos la
eficiencia en cada etapa? Con informacion precisa para
el maquinado de cada pieza y un control de calidad que
sigue estandares estrictos. Esto no solo optimiza los
tiempos de produccidn, sino que también garantiza que
cada producto cumpla con las expectativas mas altas. La
consistencia en nuestros métodos es la clave para el

éxito individual y colectivo en nuestros procedimientos."
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Oy iiiaiacs -h

BUJE DE 1° SE ADAPATA UN
T4 |PORTA BARRA CON ZANCO DE  |BROCA DE 11 mm. N/A f
3/a"
. omsameouoDEPROCISO |

Graficar el programa y vertficar que ko ejecute de manera comecta. Localizar en e tablero la|
tecls UST PROGRAM presionar, buscar &l programa que se indica en la hoja de proceso.
selecoonar con la tecla SELECT PROGRAM, presionar 2 veces la tecla SETTING GRAPHIC |

Colocar |as mordazas tefaladas TL ajustsndolss sl dimetro de Is plezs & maguingr
Colocar las herramientas conforme lo indica la hoja de proceso, verificando la presidn dell

Verificar que los giros sean comectos tomando en cuents la herramients montada(mo
giro en contra de las manecillas del relo), MO4 giro con las manecillas del rela).)

Registrar las herramientas, para regiitrarias maquinar un diimetro en “X” con laj
herramienta 3 regIStrar una vez maguinado el didmetro , sacar Unicamente en “Z° medir
difmatro @ Introducir e la sigulents maners: buscar la pdging de geomatrls de
herramignta, posicionarse en La herramignta deseada oprimir 1 tecla “X DIA MEASURE" en|

la parte Inferior 2quienda anctar & dato medido y cprimir ENTER, vertficar &f radio delly |

InGarta y reglstraro en &ita mismo, pars registrar en “Z" la herramients |3 rosamcs an 1a
cara de |a plezs va careads y oprimimos “Z FACE MEASURE”. .

Reglstrar nuestno cero pleza carear 0.020" en la cara de Ia pleza, sacar Gnicamente en “X
buscar ol G de trabajo correspondiente en |3 phg "desplazamiento carc de trabajo TOFF
SET con |a ayuda del cursor posiclonar en &l G de trabajo comespondiente y oprimir ka tedal
“Z FACE MESUR™).

MEDIDA CON EL BORE
GAGE.

s PIEZA MONTADA |

VERIFICAR

MEDIDA CON BL
MICROMETRO




Capacidades de produccion de Turbasa

Nuestras capacidades de maquinado nos permiten la creacion de disenos especificos. ;Sabias que la personalizacion en el
maquinado no solo optimiza la eficiencia, sino que también abre la puerta a soluciones Unicas y creativas? La metodologia
de trabajo que utilizamos transforma ideas complejas en realidades funcionales y adaptables a cualquier necesidad.

Fixture para Bosch Cople para transmision, cliente Cople para transmision, cliente Conjunto Indexac'ior, de pronce y
Material templado y tratado para SIMEC INTERNATIONAL SIMEC INTERNATIONAL acerocon trataml?nto r.-n.trurado
resitencia, dureza 5055 hrc gaseoso y QPQ. Dispositivo de

ensamble para Bobinas de limpia
parabrisas




Trabajo de precision
micrométrica

Muestra empresa se especializa en la
realizacion de trabajos de precisian
rmicrométrica, garantizando
resultados exactos y de alta calidad
en componentes maviles y hjos, Esto
nas permite cumplir con los maéds
altos estandares en |a industria.

Control de
calidad riguroso

Contamos con un estricto control
de calidad en cada etapa del
proceso, asegurando gue cada
pieza fabricada cumpla con las
normas requeridas asi como la
calidad y durabilidad necesaria.
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Estricto control
de calidad en
todos nuestros
procesos
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Trabajo de precision
micrometrica

Nuestra empresa se especializa en |a
realizacion de trabajos de precision
micrométrica, garantizando
resultados exactos y de alta calidad
en componentes maoviles y fijos. Esto
nos permite cumplir con los mas
altos estandares en la industria.
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Control de
calidad riguroso

Contamos con un estricto control
de calidad en cada etapa del
proceso, asegurando que cada
pieza fabricada cumpla con las
normas requeridas asi como la
calidad y durabilidad necesaria.
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Colaboraciones
Estratégicas en la
Industria
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Colaboraciones
Estratégicas en la
Industria

Turbasa ha establecido alianzas con empresas
lideres, lo que ha permitido desarrollar proyectos
innovadores y de alto impacto en el sector
metalmecanico. Estas colaboraciones reflejan

nuestro compromiso con la calidad y la excelencia
en cada trabajo realizado.
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Perspectivas
Futuras de Turbasa




Innovacion Tecnolégica

La inversion continua en nueva
maquinaria nos permitira mejorar
la eficiencia en nuestros procesos

de produccion.

Alianzas Estratégicas

Buscamos establecer alianzas
estratégicas que fortalezcan
nuestra presencia en el mercadoy
amplien nuestras oportunidades.

Compromiso con la Calidad

Nos comprometemos a mantener los
mas altos estandares de calidad en
todos nuestros procesos, asegurando
la satisfaccion del cliente.



Perspectivas
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Innovacion Tecnoldgica

La inversién continua en nueva
magquinaria nos permitira mejorar
la eficiencia en nuestros procesos

de produccién.

Alianzas Estratégicas

Buscamos establecer alianzas
estratégicas que fortalezcan
nuestra presencia en el mercadoy
amplien nuestras oportunidades.

Compromiso con la Calidad

MNos comprometemos a mantener los
mads altos estandares de calidad en
todos nuestros procesos, asegurando
la satisfaccion del cliente.
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